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La pr^sente Invention concerne des perfectionnements 
apport^s ^il'objet du brevet principal (brevet frangais n" 70, 
183^^0). 

On rappellera que le brevet frangals 70.I8340 concerne, 
5 k tit re de nouveau produit,un materiel presentant des proprlet^s 
variables de diffusion de la lumiere, caracteris^ en ce qu'll 
comprend essentlellement, en corabinaison : 

(a) au moins un support translucide ou transparent ; 

(b) au moins une substance surf active non ionogene 

10 coop^rant physiquement au moins partiellement avec ledlt support 
et pr^sent^e en association avec un solvant de cette substance, 
le point de trouble de l*association surfact if- solvant 6tant 
sltu4 entre 0 et 100^*0 environ. 

Selon un mode de realisation, le materiel est constltu6 
15 d'un double vltrage mont€ dans un chassis etanche. Entre les deux 
vltres est dispos^e 1' association surf actif -solvant. 

Si les dimensions du materiel sent Importantes, 11 peut 
se poser des problfemes de tenue sous I'effet de la pression hydro- 
dynamique exerc^e par la quantity de solvant et de surfactif pr^- 
20 sente. 

La pr^sente Invention a pour but d'apporter un perfec- 
tionnemeiit au matdriel d^crit ci-dessus en apportant une solution 
au problfeme de pression hydrodynamique . 

Selon la pr^sente invention, le materiel est caract^risd 

25 en ce que le support est divis^ en zones indivlduelles separees 
et ferm^es, emprisonnant chacxme une certaine quantity de l^asso- 
ciation surfactif -solvant. 

Le support peut par exemple se presenter sous la forme 
d'une plaque mince constitu^ei^'un raat^riau translucide ou trans- 

30 parent et presentant des alveoles en creiix, 1' ensemble de la pla- 
que €tant recouvert d'une feuille qui emprisonne de fagon etanche 
dans cbacun des alveoles une certaine quantity de 1 ^association 
surfactif-solvant. Dans cette forme de realisation, la plaque 
support dolt Stre constitute d*un mattriau suffisamment rigide 

35 pour que la plaque soit autoporteuse. La feuille de recouvreraent 
est avantageusement une feuille en matlfere plastique qui peut 
6tre fix^e par exemple par soudure ou collage sur la plaque sup- 
port, Oes materiaux convenant aussl blen pour la plaque que pour 
la feuille de recouvreraent. sont le poly^tbyl^e, le chlorure de 

40 polyvinyle, et par exemple des films de polyethylene connus sous 
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la dtoominatlon "Mylar". 

Selon une forme avantageuse de realisation du materiel 
selon 1' Invention, le support est constitu€ par un cyllndre aplati 
ou boudln fermi dans lequel a ^t^ dlspos^e au pr^alable toute la 
5 quantity n^cessaire de I'assoclation surf actif- sol vant, les faces 
en regai*d du cyllndre 6tant rendues solidalres cons^cutlvement, 
en partlculier par des lignes de soudurej pour constituer des zo- 
nes s^par^es contenant chaoune une plus falble quantity ladlte as- 
sociation. Dans cette forme de realisation, 11 est avantageux de 

10 partir d'un cyllndre en matlfere plastlque thermodurc is sable, par 
exemple en polyethyltoe ou en chlorure de polyvinyle. Les zones 
peuvent §tre realis^es par un quadrillage de soudures longltudi- 
nales et transversales d^finissant entre elles des zones en forme 
de losange, de carre ou de rectangle. En variante>les lignes de 

15 soudure peuvent §tre r^alis^es sous forme de lignes sensiblement 
parallfeles entre elles : ainsi, si le materiel doit §tre utilise 
dans le sens vertical, les lignes de soudure peuvent itre r^alis^es 
dans une direction borizontale. 

L'homrae de I'art comprendra que la pr^sente Invention 

20 porte essentiellement sur le support du materiel. II suffira done 
qu'il se reporte k la description du brevet principal pour y 
trouver toutes les indications relatives aux surfactifs et aux 
solvants utilisables en association aveo ces demlers. I*a mise en 
oeuvre des surfactifs entratne,sous Inaction des variations de 

25 temp^ratxirej des modifications correspondantes de 1' opacification. 
II est egalement mentionn€ que I'on peut r^aliser des effets de 
coloration sp^ciaux en Incorporant des colorants ou des pigments 
dans le milieu solvant. Ce dernier mode de mise en oeuvre est 
particuliferement Int^reasant en combinaison avec le support selon 

30 1' invention. Avec un tel support, en ef f et, 11 est possible de r€a- 
liser des zones poss^dant des caract^ristiques d' opacification 
et/ou de coloration differentes, ce qui permet de faire apparat- 
tre des motifs determines sous I'effet des variations de tempera- 
ture. De tels effets apparalssent par exemple sous I'effet d'une 

35 elevation de temperature et disparaissent lorsque la temperature 
attelnt une valeur Inferieure au seuil pour lequel la transforma- 
tion d' opacification et/ou de coloration Intervient. 
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On not era aussl que la substance sur fact lye non iono* 
g^ne peut dtre utllls^e en association aveo un solyant de oette 
substance ou encore aveo une ou plusleurs autres substances surfac- 
tlves^ oelleirol pouvant dtre non lonog&nes^ ionog^nes, catlogtaes 
ou anqpiiottees, le point de trouble de 1 'association restant sltu4 
entre 0 et 100** c. 

Dans un ezeB9>le ooncret de realisation^ on a r^alls^ 
un cyllndre aplatl k pertlr de deux feullles de FOZiYEmLEHE de 
0,1 an d'^palsseur, apr&s quel on a rempli I'espaoe disponible 
entre lee feullles d*une solution de PLtlRONIC j, gi (oondensat 
d'czyde d*etbyltae sur polypropyltoe glycol « mis sur le narch^ par 
la Society BASF) dans I'eau ii lj{ * Le cyllndre a ensulte ^t^ fem^ 
de fagon ^tanohe puis dispose dans une machine de thermosoudage 
coBportant des Electrodes en vis-k-vis d^finiasant un motif quadril- 
16. Aprte soudure^ on a obtenu un materiel se pr^sentant sous la 
forme g6nteale d^une feuille d'environ 3,5 ^ d'Epaisseur cons- 
titute d^une s^ie de zones individuelles en^lsonnant (dutcune une 
petite quant ltd de 1 'association du fliDROHIC L 61 dans I'eau. Une 
telle feuille peut ttre utillBte solt telle que, solt au sein d'un 
▼itrage pour rtaliser des effete d'opaolfioation, le produit sur- 
faotif devenant en effet opaque lorsgfue la teii|pErature attaint 24 '*C. 
La feuille support rtsiste parfaitement aux effete de la pression 
bydrodynamlqiig^^la dlTlsion de la quantity totals du liquide. 
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RBVKHPICATI0N3 

1. MaWrlel pr^sentant des propria variables de dif- 
fusion de la luml^re coxnprenant essentlellement, en cooibliialsGai ; 

(a) au molns un support transluclde ou transparent ; 
3 (b) au molns une substance surf active mm lonogtoe 

coop^rant physlquement au molns partlellement avec ledlt support 
et pr^sent^e en association avec un solvant de cette substance^ 
le point de trouble de l^assoolatlon surfact if -solvant ^tant sltu^ 
entre 0 et 100**C environ, ledlt materiel ^tant caraot^rls^ en ce 
10 que le support est dlvls^ en zones Indlvlduelles s^par^es et fer- 
rates, emprlsonnant obacune une certalne quantity de l^associatlon 
surf ac tlf - solvant , 

2. Materiel selon la revendlcatlon 1, oaract^rls^ en ce 
que le support se prdsente sous la forme d'une plaque mince cons- 

15 tltu^e d*un mat^rlau transluclde ou transparent et pr^sentant des 
alveoles en creux, I'enseinble de la plaque 4tant reccwrert d'une 
f eullle qui exnprlsonne de fa^on €tanohe dans obacun des alveoles 
une certalne quantity de I'assoclatlon surf ac tlf -solvant. 

3. Materiel selon la revendlcatlon 2, caraot^rls6 en ce 
20 que la f eullle de reoouvrement est une f eullle en matlfere plastl- 

que qui peut §tre f Ix^e notamment par soudure ou collage sur la 
plaque support laquelle est avantageuseraent autoporteuse. 

4. Materiel selon I'une des revendlcatlons 2 ou 3» ca- 
raot6rls6 en ce que la plaque et/ou la f eullle de recouvrement 

25 sent en poly^tbylfene ou en chlorure de polyvinyle. 

5. Materiel selon la revendlcatlon 1, caract^rlstf en ce 
que le support est constltu^ par un cyllndre aplatl ou boudln 

f erm^ dans lequel a 6t6 dlspos^e au pr^alable toute la quantity 
n^cessalre de 1' association surfac tlf -solvant, les faces en regard 
30 du cyllndre etant rendues solldalres consdcutlvement, en pai*tlcu^ 
ller par des llgnes de soudure, poxir constltuer des zones s€par€es 
contenant chacune une plus fa Ible quantity de ladlte association. 

6. Materiel selon la revendlcatlon 5, caract6rls6 en ce 
que le support est formi d'une matlfere plastlque tbermodurclsaable 

35 aiuiuel cas les zones peuvent §tre r^alls€es par soudure, 

7. Materiel selon la revendlcatlon 6, caract^rls^ par un 
quadrillage de soudures longltudlnales et transversales d^flnls- 
sant entre elles des zones en forme de losange, de carr^ ou de 
rectangle. 

ifO 8. Materiel selon la revendlcatlon 6, caract^rls^ en ce 
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que l68 llgDes de soudtve sent fienslblemdnt parallbles entre ellee. 

9« Materiel selon l*une queloonque des reyendioatlons 
1^8, oaraot^ris^ en oe qu'll pr^sente des zones poss^dant des 
caraot6rlstlqae8 d*opaolfioation at / ou de coloration diff^rentes^ 
^ ce qui permet de falre apparattre des ffiotlfs d^termln^s sous 
I'effet des variations de temperature • 

10. Materiel selon I'une queloonque des revendloatlons 
1 k 9/caraettel8e en ce que la suljstance surfactlve non lonogtae 

est pr^sente eu association avec un solvant de cette substance 
OU enoore aveo une ou plusleurs autres substances surfactlvesj 
oellai-cl pduVant ttre non lonogtoes^ lonogtoes, catlog^nes ou 
amjpbotte'es, le point de trouble de l^assoelatlon restant sltu6 entre 
0 et 100« c, 

11. Applications du mat^lel selon I'une queloonque 
des revendloatlons de 1 & 10 « notannent dans les Industries de la 
oonstruotlon, de la publiclt^^ de l*apparelllage sclent If Ique et 
autres donalnes en vue d'obtenlr un r^glage de 1' Eclair ement d*un 
ollleu Intteleur par rapport k un envlronnement azt^rleur^ ledlt 
nat^lel 6taiit alors Interpose entre oe milieu et 1' envlronnement 

2Q anblant. 



